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微氣泡產生器 特色
 供應大量且均勻之3 ~ 30um微氣泡大幅
提升浮除效率

 僅需傳統設備1/3 ~ 2/3耗電，節省操作成
本

 安裝佔地面積小

 簡化操作及維護工作

 減少設備運作時的噪音
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 適用於浮除槽或氣體溶解

 不需要氣體溶解槽與空壓機

 0.5HP機型即可產生4kgf/cm2

壓力，能源轉換效率高

 運轉馬力: 0.5~40 HP

 循環水量: 0.3~58 m3/hr

 吸取空氣:  0.4~77NL/min

 接液材質: FC/SUS304、316

微氣泡產生器
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微氣泡產生器操作原理

自動吸入
環境中空氣

循環水自
浮除槽處理水

加壓氣泡水至
浮除槽
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傳統浮除設備
處
理
水

進
流
水

循環水

加壓泵浦

空壓機

浮除槽

氣泡水混合原水進入浮除槽

空
氣
溶
解
桶

4~5kgf/cm2空
氣

4~5kgf/cm2

KTM

新式

傳統浮除設備 新式浮除設備

加壓泵浦 微氣泡產生器

空器溶解桶

空壓機

(靜態攪拌器)

空氣
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傳統加壓泵浦vs微氣泡產生機

離心式加壓泵浦如果也於泵頭吸入空氣，將造成:
1. 空氣容易累積於泵頭，徒增額外壓損
2. 葉輪容易磨耗
3. 空氣溶解效果差 15



微氣泡產生器 vs傳統浮除設備

微氣泡產生器 傳統浮除設備

設備組成
**微氣泡產生器本身具有汲取空氣、
混合、加壓之能力

**空壓機、加壓泵浦、空氣溶解桶
**需要3~5分鐘才能將空氣溶解

空氣溶解
方式

**微氣泡產生器具有高度混合與產
生高壓之能力，使空氣立即溶解

**空氣於溶解桶需花費3~5分鐘高壓溶
解

操作與
維護

**開機後立即有微氣泡產出
**只需維護單一設備

**需時常調整各單元壓力或溶氣桶液位、
進氣量
**維護設備多

安裝空間 **只需單一設備之空間即可 **需較大空間放置各單元設備

噪音 **空氣自動被吸入，噪音量低 **因需使用空壓機，產生噪音量較大

操作成本 **只需要傳統設備之1/3~2/3用電量 **需花費較多的動力費達到處理要求
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微氣泡產生器之基本資料

 材質 :  FC、SUS304、SUS316

 循環水量: 5 ~ 967 L/min

 汲取空氣量: 0.4 ~ 77NL/min

 馬力數: 0.5 ~ 40HP

 使用壓力: 0.4 ~0.5 Mpa

 使用電壓: 110單相、220~440三相

-
-
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改善案例一
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改善案例二
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影響浮除的關鍵因素

 膠羽顆粒形成的狀況

 微氣泡供應的數量與氣泡粒徑

 微氣泡與循環水混合分佈狀況

 浮除槽之水力負荷與停留時間

 循環水/處理水量比率(%)

 浮渣排出效率。
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